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成都化工计量缸

发布日期: 2025-09-22

关于计量缸怎么选择型号，用户需要明确运水作业中的实际需求，掌握每小时需要排放量是
多少，压力大小，运输介质的成分属性，工况现场的作业环境，是否有潜水作业需求等等。在明
确自身参数需求后，根据标准选择对应的产品型号即可，细节如下。介质成分属性：测量待运输
介质的成分属性，对其粘度、腐蚀性、含颗粒情况有个具体的了解，然后针对性的选用泵体材质，
若自身无法明确介质的具体，可联系螺杆泵业技术人员来帮助选型。这一步骤十分重要，尤其是
运输具有危害性的液体。运输过程中所需的性能参数：主要是指流量及压力，就是指每分钟需要
处理的流量范围，和运行时的压力要求。通常需要选择额定流量范围的30%至100%之间比较妥当，
压力选择则要高于实际所需的20%至30%。计量缸平时多被用于定量投加化学成分药剂.成都化工计
量缸

计量缸流量不足，对于这一计量缸故障的原因有哪些呢？首先需要检查管路系统和单向阀，
若有堵塞则进行疏通，同时检查单向阀是否有损坏或者关闭不严的情况。此外还可对所运输液体
的粘度进行确认，是否黏度过高超出机泵运输标准，可考虑改用更高粘度的计量缸。可使用排除
法逐步确认异常原因，先检查单向阀，随后确认液体内是否有空气，若一切正常则检查电压稳定
性，较后对内部易损件进行检查，查看垫圈、阀球、膜片等组件是否有老化或者严重磨损的情况，
按需及时替换新件。综上所述，是关于计量缸故障的原因有哪些的简单介绍，列举了几点经常发
生的异常故障，用户可根据实际情况进行检修，若有自身无法解决的问题，可首先一时间向设备
生产厂家需求售后支持。成都化工计量缸计量缸的流量调节是靠旋转调节手轮，带动调节螺杆转
动。

计量缸是聚氨酯灌胶机主机的关健部件之一，它不单承担输送液体物料功能，更重要的是对
各组分物料进行精密调节和连续准确计量，以确保各组分严格按照配方要求进行混合，确保产品
性能的均一性。灌胶机计量缸必须运行平稳、计量准确、脉冲小、无波动，并要与物料黏度相适
应。其计量误差必须小于1%，甚至要小于0.5%。高精度灌胶机计量缸的基本类型如下：1、回转式
计量缸-齿轮泵、螺杆泵。2、往复式计量缸-柱塞泵、轴向活塞泵。3、隔膜式计量缸-电磁式隔膜
泵、液压式隔膜泵、机械式隔膜泵。这些计量缸中，还包括应用于主机中的再循环泵、柱塞供料
泵等。

柱塞式计量缸，1、价格较低2、流量可达76米3/时，流量在百分之十到一定的范围内，计量
精度可达±百分之一，压力较大可达350兆帕。出口压力变化时，流量几乎不变。3、能输送高粘
度介质，不适于输送腐蚀性浆料及危险性化学品。4、轴封为填料密封，有泄漏，需周期性调节填
料。填料与柱塞易磨损，需对填料环作压力冲洗和排放。5、无安全泄放装置。机械隔膜1、价格



第 2 页 / 共 3 页

较低。2、无动密封，无泄漏。3、能输送高粘度介质，磨蚀性浆料和危险性化学品。4、隔膜承受
高应力，隔膜寿命较低。5、出口压力2兆帕以下排量适用范围较小；计量精度为±百分之五，当
压力从较小到较大时，流量变化可达百分之十。6、无安全泄放装置。计量缸隔膜破裂的原因，排
气不彻底。

关于计量缸有过载保护吗，只要是良好厂家生产的合格产品，都是具有过载保护功能的，直
观体现在过载后自动跳闸上。在实际工况中，如果因为意外导致电流过载，就会自行跳闸，让泵
中止工作，以此来起到保护作用，为提高用户的用泵体验，就过载原因和解决措施进行相关说明。
压力：因压力异常而导致的计量缸过载，常见原因是出口存在憋压的情况，或者压力波动大等等，
需要将泵腔内有冗余空气排出，还可以尝试优化运行参数来解决；介质：计量缸根据口径大小有
不同的介质适应，目前计量缸大多可以适应含有一般颗粒物的流体，包括具有腐蚀性和一定黏性
的液体，但尤其标准上限，如果介质成分复杂超过运输标准，可能会在入口处堵塞，导致计量缸
出现过载情况，需疏通管路后妥善处理介质，比如稀释介质浓度和避免材料混用等方式来避免此
故障；组件：计量缸内部组件结构合理，有着很长的使用寿命，但在部分恶劣工况下难免会有所
磨损，在磨损严重后存在失效的可能性，继而引发运动系统失衡，导致过载情况发生，需要拆泵
后检查各组件的完好情况并进行替换方可解决。计量缸用来输送液体（特别是腐蚀性液体）一种
特殊容积泵。成都化工计量缸

在安装计量缸时避免管道线路过长，否则会影响吸力。成都化工计量缸

收到熔体计量缸后，小心将泵的包装打开，取出泵，及随泵部件，对比发货清单，对随泵部
件及泵 的外观进行认真检查。熔体计量缸为高温合金钢材料制造，所有部件均经热处理，硬度较
高，因而材质较脆，属精密设备。任何撞击和摔碰都有可能引起严重损坏，强烈建议使用吊环辅
助安装。安装在确认泵外观，及各个配件均无损坏或遗失，泵安装支架，及安装时所需使用工
具(扭矩 扳手，螺丝刀等)也已准备完成，即可展开安装工作。熔体计量缸安装时，请依据图纸，
准确判断泵入口和出口。通常情况下，安装正确时，泵轴是顺时针旋向。然后将熔体计量缸安装
在支架的固定座上，拧上固定螺栓。依照先后顺序安装万向联轴器，减速机，电机。通过架子升
降螺丝，或，泵，电机，减速箱实际安装位置的细微调整，使其符合下列标准：①泵中心高与挤
出机中心高相等。②泵联轴器，减速机，电机安装后的联轴与其水平线的夹角小于或等于3度。
③泵的转动方向与泵的指向相一致。 按照螺栓紧固扭矩要求，上紧所有固定用紧固螺栓。成都化
工计量缸

上海大项科技有限公司一直专注于经营范围包括从事计算机科技、电子科技、机械科技、信
息科技、化工科技、能源科技、智能化科技、环保科技、光电科技领域内的技术开发、技术咨询、
技术服务、技术转让，日用百货、五金交电、电子产品、家用电器、环保设备的销售。【依法须
经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动】，是一家机械及行业设备的企业，拥有自
己独立的技术体系。公司目前拥有专业的技术员工，为员工提供广阔的发展平台与成长空间，为
客户提供高质的产品服务，深受员工与客户好评。上海大项科技有限公司主营业务涵盖涂胶机，
精密点胶阀，计量缸，螺杆阀，坚持“质量保证、良好服务、顾客满意”的质量方针，赢得广大
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客户的支持和信赖。公司力求给客户提供全数良好服务，我们相信诚实正直、开拓进取地为公司
发展做正确的事情，将为公司和个人带来共同的利益和进步。经过几年的发展，已成为涂胶机，
精密点胶阀，计量缸，螺杆阀行业出名企业。


